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Praktyka zawodowa czes¢ |l
Kierunek studiow: Automatyka i Robotyka

Zgodnie z zatozeniami programowymi Instytutu Politechnicznego ,Praktyka
zawodowa cz.2” na kierunku Automatyka i Robotyka studenci zobowigzani sg planem
studiéw do odbycia w czwartym i pigtym semestrze toku studidw. Praktyka zawodowa
trwa tym przypadku dziesie¢ tygodni tgcznie (400 godz.). Praktyka prowadzona jest
pod nadzorem wyznaczonego ze strony zaktadu pracy ,opiekuna zawodowego
praktyk", ktéry czuwa nad jej przebiegiem, kieruje pracg studenta i ocenia jego
postawe, zaangazowanie i nabytg wiedze wystawiajgc ocene po kazdym semestrze.
Ze strony uczelni nadzér dydaktyczno-wychowawczy nad praktykg sprawuje opiekun
praktyki. Opiekun praktyki, jako przedstawiciel uczelni jest przetozonym studentow
odbywajgcych praktyke i wspdlnie z kierownictwem zaktadu pracy rozstrzyga sprawy
zwigzane z przebiegiem praktyki.

Do studentow odbywajgcych praktyki na podstawie ,Porozumienia” stosuje sie
odpowiednio przepisy prawa pracy o ochronie pracy kobiet i mtodocianych, o
dyscyplinie pracy oraz o bezpieczenstwie i higienie pracy. Zaktad pracy moze zazgdaé
od uczelni odwotania z praktyki studenta odbywajgcego praktyke na podstawie
porozumienia, w wypadku gdy naruszy on w sposob razgcy dyscypline pracy. Jezeli
naruszenie dyscypliny spowodowato zagrozenie zycia lub zdrowia, zaktad pracy moze
nie dopuscic studenta do kontynuowania praktyki w zaktadzie.

Celem przedmiotu "Praktyka zawodowa cz. 2” na kierunku Automatyka i
Robotyka jest zapoznanie izaznajomienie studenta z zagadnieniami z dziedzin
informatyki, elektrotechniki, elektroniki i mechaniki i budowy maszyn
wykorzystywanych w przemystowych uktadach automatyki i robotyki. Student powinien
naby¢ umiejetno$¢ zestawienia przebiegu operacji (instrukcje, wykresy, rysunki), ktére
nalezy wykonac, aby otrzymac okreslony cel w postaci produktu lub rozwigzania, w
powigzanych ze sobg i wzajemnie uwarunkowanych procesach pracy. Procesy pracy
powinien rozumie¢ jako Swiadomg icelowg dziatalno$¢ Iludzkg (praca)
przeksztatcajgcg przedmioty pracy za pomocg srodkow pracy. Dzieki ich zrozumieniu
student poznaje, w jaki sposdb zespolenie pracy ludzkiej i Srodkéw pracy wptywa na
powstanie produktu i oddziatuje na srodowisko naturalne, tym samym ksztattujgc je.

Ponadto celem praktyki jest poznanie przez studenta zasad funkcjonowania
panstwowej administracji rzgdowej réznego szczebla (gminnego, powiatowego,
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wojewddzkiego), a takze gospodarki krajowej, na podstawie aktywnego udziatu w
obowigzkach przydzielonych studentowi przez zaktad pracy. W szczegodlnosci
zapoznaje sie:

1) z obowigzujgcymi w zakftadzie pracy przepisami: regulaminem pracy,
przepisami bhp i ppoz., podstawowymi aktami prawnymi (ustawy i akty
wykonawcze do nich) dotyczgcymi specyfiki funkcjonowania zaktadu pracy;

2) z zadaniami osob petnigcych okreslone funkcje w strukturze zakfadu pracy i
wzajemnym powigzaniem poszczegolnych ogniw zaktadu pracy;

3) z mechanizmami systemu organizacyjnego powigzanego ze $rodowiskiem
lokalnym, regionalnym i krajowym i ich wzajemnym powigzaniem;

4) z mechanizmem wspoétpracy pomiedzy poszczegolnymi ogniwami gatezi
gospodarki lokalnej, regionalnej i krajowej i zrozumienie jej koniecznosci;

5) ze strony technologicznej zaktadu pracy z:

a. procesem organizacyjnym podmiotu gospodarczego,

b. analizg dokumentaciji technicznej uzytkowanych urzgdzen,

c. analizg technologii i jej dokumentaciji,

d. metodami gromadzenia, przetwarzania, przechowywania i
wykorzystywania danych technicznych i technologicznych;

6) z wilkasnymi mocnymi i stabymi stronami studenta celem ich dalszego
doskonalenia.

Oczekuje sie, ze w wyniku praktyki:

e 0siggnie swobode w pracy z komputerem ;

e o0siggnie biegtos¢ w obstudze komputera i programow wspomagajgcych
procesy automatyzacji i robotyzacji wystepujgce w miejscu praktyki;

e rozbudzi zdolnosci do poznawania nowych rozwigzan, narzedzi oraz
technologii;

« pogtebi umiejetnos¢ redagowania pism;

« zapozna sie z dokumentacjg techniczno — ruchowg w zaktadzie, jej budowie i
pozna jej istotne elementy;

e wyzwoli pomystowosc i inicjatywe;

e wyczuli na systematycznosci i doktadnosci, jak réwniez dyspozycyjnos¢ na
wyznaczonym miejscu praktyki.

Ramowy program praktyk obejmuje zagadnienia zwigzane z:

a) charakterystykg przedsiebiorstwa

struktura organizacyjno-produkcyjna zaktadu,
asortyment produkciji,

stosowane rozwigzania automatyki i robotyki,
urzgdzenia produkcyjne.

b) analizg procesu produkcyjnego oraz elementéw maszyn i urzgdzen pod

katem automatyki, robotyki i osigganych dzieki nim rezultatow:
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charakterystyka produkcji ,

forma organizacji produkcji,

stosowane systemy komputerowe, uktady automatyki, roboty, cztony
pomiarowy, napedy, systemy wizyjne, systemy bezpieczenstwa oraz
komunikacje miedzy maszynami i kadra, itp.,

uczestniczenie i pracach montazowych, modernizacyjnych i pracach
utrzymania ruchu urzgdzen automatyki,

organizacja prac projektowych, konstrukcyjnych jak i zwigzanych z
programowaniem,

kontrola techniczna (metrologia) i kontrola jakosci,

gospodarka logistyczna, surowcowa i energetyczna zaktadu,
eliminacja zagrozen Srodowiskowych.

C) organizacjg pracy na stanowisku roboczym:

rodzaje urzadzen, napeddw, regulatoréw oraz elementy bezpieczenstwa
urzadzen i uktadow

zapoznanie sie z maszynowymi normami i dyrektywami maszynowymi
dotyczgcych bezpiecznych warunkoéw pracy

analiza cykli i proceséw uktadéw automatycznych,

systemy zarzgdzania jakoscig — organizacja i procedury,

normy pracy (ilosciowe i czasowe),

organizacja obstugi stanowiska pracy (budowa ukfadéw automatyki,
robotyki, elektromontazu oraz aktywne uczestnictwo w tworzeniu
oprogramowania, zaopatrzenie w materiaty i narzedzia, transport,
konserwacje, naprawy, itp.),

analiza czynnosci i zadan wytworczych.

d) tworzeniem i analiza dokumentacji projektowej

komputerowe wspomaganie prac inzynierskich,

listy i specyfikacje materiatowe z danymi technicznymi wykorzystywanych
urzgdzen, czesci i uktadow,

listy, instrukcje obstugi i zapobiegania niebezpiecznym zdarzeniom

analizy FEMA, schematy dziatania proceséw, schematy zatrzyman,
zapoznanie sie z planami prac odnoszgcych sie do eksploatacji elementéw
automatyki.
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